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Documentation

Le système MAS-200 comprend une documentation complète composée d’un manuel utilisateur et d’un manuel de travaux
pratiques.

Le manuel utilisateur décrit chacune des stations et contient tous les plans et schémas pneumatiques, mécaniques,
électriques et grafcet.

Le manuel de travaux pratiques contient un ensemble d’activités destinées à développer les compétences professionnelles
décrites précédemment. 
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Autres supports didactiques

En plus de la documentation fournie avec chaque équipement,

l’utilisateur peut envisager sa formation avec les supports

didactiques suivants :

autoSIM-200 : Le chemin le plus

court vers l’automatisation !

Logiciel pour la formation aux

technologies de l’automatisa-

tion. Plus d’informations en

page 22.

Transparents de pneumatique.

ensemble de transparents

organisés par chapitre servant

de support dans le Laboratoire.

Sous format CD ou transparent

pour projecteur. Plus d’infor-

mations en page  64.

Mallette des symboles

pneumatiques.

ensemble de symbolique pour

travailler sur un tableau

métallique. Plus d’informations

en page 64.



MAS-202 : Station de montage du roulement 

• Dimensions: 740x580x870 mm. 
• Unité de traitement de l’air : filtre avec manomètre et vanne 3/2
• Pupitre de commande :  boutons poussoirs marche, arrêt, réinitialisation avec 

Voyant d’alarme, interrupteur et cycle manuel/automatique.

• Module de transfert des pièces :

- 1 vérin compact à mouvement linéaire et rotatif avec régleurs de débit et détecteurs
de position d’origine et de fin de course en mode linéaire et de position 0° et 180°
en mode rotatif. Commandée par deux électrodistributeurs.

- Bras de préhension : pinces guidées à deux doigts à ouverture parallèle.
Commandées par électrodistributeur.

- Détecteurs magnétiques de type « Reed ».

- Photocellule à fibre optique

• Grille électrique de contrôle :
- Bornes de connexion électrique
- Bloc d’électrodistributeurs.
- E/S : 9 entrées, 4 sorties.
- Source d’alimentation 24Vcc 60W.
- API de commande : selon le choix du client.

MAS-200
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Fiches techniques

MAS-201: Station d’alimentation de la base 

• Dimensions : 840x580x870 mm.

• Unité de traitement de l’air : filtre avec manomètre et vanne 3/2

• Pupitre de commande :  boutons poussoirs marche, arrêt, réinitialisation avec
voyant d’alarme, interrupteur et cycle manuel/automatique.

• Module d’alimentation des pièces.
- 1 vérin pousseur à double effet avec régleurs de débit et détecteurs de position 

d’origine et de fin de course. Commandé par électrodistributeur.
- Détecteurs magnétiques de type « Reed » 
- 1 détecteur inductif

• Module de vérification de position
- 1 vérin à double effet avec régleurs de débit et détecteur de position de fin de course. Commandé par électrodistributeur.
- 1 détecteur magnétique de type « Reed »

• Module de transport
- 1 vérin pousseur de section rectangulaire avec régleurs de débit et détecteur de position de fin de course. Commandé par 

électrodistributeur. 
- Détecteur magnétique de type « Reed ». 

• Module de rejet de pièce incorrecte
- 1 vérin éjecteur à simple effet avec régleur de débit. Commandé par électrodistributeur.
- Détecteurs magnétiques de type « Reed » 

• Grille électrique de contrôle :
- Bornes de connexion électrique
- Bloc d’électrodistributeurs.
- E/S : 9 entrées, 5 sorties.
- Source d’alimentation 24Vcc 60W.
- API de commande : selon le choix du client
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MAS-203: Station d’insertion de l’axe 

• Dimensions: 740x580x870 mm 

• Unité de traitement de l’air : filtre avec manomètre et Vanne 3/2.

• Pupitre de commande :  boutons poussoirs marche, arrêt, réinitialisation avec 
Voyant d’alarme, interrupteur et cycle manuel/automatique.

• Module de transfert des pièces :
- 1 actionneur rotatif de type pignon double crémaillère avec régleurs de débit et 

détecteur de position 0°, 90° et 180°. Commandé par électrodistributeur.
- 1 bras de préhension : pinces guidées à ouverture parallèle. Commandées par 

électrodistributeur.
- Détecteurs magnétiques de type « Reed ».
- Photocellules de type barrière.

• Grille électrique de contrôle :

- Bornes de connexion électrique

- Bloc d’électrodistributeurs

- E/S : 12 entrées, 4 sorties.

- Source d’alimentation 24Vcc 60W.

- API de commande : selon le choix de l’utilisateur.

MAS-204: station de mise en place du capot 

• Dimensions: 740x580x870 mm 

• Unité de traitement de l’air : Filtre avec manomètre et vanne 3/2.

• Pupitre de commande : boutons poussoirs marche, arrêt, réinitialisation avec
Voyant d’alarme, interrupteur.

• Module de transfert des pièces

- Axe horizontal : 1 vérin bi-tiges à double effet avec régleurs de débit et 
détecteurs de position d’origine et de fin de course. Commandée par 
électrodistributeur.

- Axe vertical : 1 vérin bi-tiges à double effet avec régleurs de débit et détecteur de position d’origine et de fin de course. Commandé
par électrodistributeur.

- Bras de préhension : 3 ventouses avec venturi. Commandées par électrodistributeur.

- Détecteurs magnétiques de type « Reed »

- 1 vacuostat à sortie PNP

• Grille électrique de contrôle :

- Bornes de connexion électrique

- Bloc d’électrodistributeurs.

- E/S : 9 entrées, 5 sorties.

- Source d’alimentation 24Vcc 60W.

- API de commande : selon le choix de l’utilisateur. 
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MAS-205A: station de transfert de pièces à deux axes
cartésiens et plateau indexeur.

• Dimensions : 740x400x870 mm 

• Unité de traitement de l’air : filtre avec manomètre et Vanne 3/2.

• Pupitre de commande : boutons poussoirs marche, arrêt, réinitialisation Voyant
d’alarme, interrupteur et cycle manuel/automatique.

• Module de manipulation de pièces par serrage extérieure.

- Axe horizontal : 1 vérin à double effet bi-tiges avec régleurs de débit et détecteurs de position d’origine et de fin de c o u r s e .
Commandé par électrodistributeur.

- Axe vertical : 1 vérin à double effet bi-tiges avec régleurs de débit et détecteurs de position d’origine et de fin de course.
Commandé par électrodistributeur.

- Bras de prehension : pinces guidées à ouverture parallèle. Commandées par électrodistributeur.

- Détecteurs magnétiques de type « Reed » 

• Module de manipulation de pièces par serrage intérieure.

- Axe horizontal : 1 vérin à double effet bi-tiges et avec régleurs de débit et détecteurs de position d’origine et de fin de c o u r s e .
Commandé par électrodistributeur.

- Axe vertical : 1 vérin à double effet et bi-tiges avec régleurs de débit et détecteurs de position d’origine et de fin de course.
Commandé par électrodistributeur.

- Bras de prise : pinces guidées à ouverture parallèle. Commandées par électrodistributeur.

- Détecteurs magnétiques de type « Reed » 

• Module de plateau indexeur

- vérin pousseur à double effet avec régleurs de débit et détecteur de position de fin de course. Commandé par électrodistributeur.

- vérin de blocage à double effet avec raccords. Commandé par électrodistributeur.

- vérin de blocage à double effet avec raccords. Commandé par électrodistributeur.

- vérin à double effet à guides, avec régleurs de débit et détecteur de position de fin de course. Commandé par électrodistributeur.

- détecteur magnétique de type « Reed »

- lecteur de codes à barres

• Armoire de contrôle et de commande

- Boutons poussoirs de marche, arrêt, réinitialisation, sélecteur man/auto, voyant d’alarme, interrupteur général. 

- API maître selon le choix du client.

- Unité centrale de traitement de l’air avec filtre-régulateur, manomètre et vanne 3/2 et prise réseau. 1 ph (220V-50/60Hz)

- Bornes de connexion électrique

- Bloc d’électrodistributeurs.

- E/S : 12 entrées, 10 sorties.

- Source d’alimentation 24Vcc 60W.

• Module de distribution

- Cette station dispose d'une platine dans sa partie inférieure  qui permet la distribution pneumatique, électrique et communications à 
toutes les stations, d’une façon très simple.

Fiches techniques
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MAS-205B : Station de transfert de pièces entre stations par
un robot cinq axes.

• Dimensions : 740x580x870 mm

• Unité de traitement de l’air : filtre avec manomètre vanne 3/2.

• Pupitre de commande : boutons poussoirs marche, arrêt, réinitialisation avec Voyant d’alarme, interrupteur et 

cycle manuel/automatique.

• Module robotisé.

- 1 robot industriel : selon le choix de l’utilisateur.

- 1 pince pneumatique multidoigts pour la manipulation et l’assemblage des différentes pièces. 

• Armoire de contrôle et de commande

- Boutons poussoirs de marche, arrêt, réinitialisation, sélecteur man/auto, voyant d’alarme, interrupteur général. 

- API maître selon le choix du client.

- Unité centrale de traitement de l’air avec filtre-régulateur, manomètre, vanne 3/2 et prise réseau.

- Bornes de connexion électrique

- Bloc d’électrodistributeurs.

- E/S : 9 entrées, 8 sorties.

- Source d’alimentation 24Vcc 60W.

- Unité de commande du robot. Selon le choix de l’utilisateur.

• Module de distribution

- Cette station dispose d'une platine dans sa partie inférieure  qui permet la distribution pneumatique, électrique et 

communications à toutes les stations, d’une façon très simple.




