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SCADA : Supervision, contrôle et acquisition des données

Il s’agit d’une application logicielle de plus en plus utilisée dans l’industrie qui permet de contrôler et superviser le processus
de fabrication à partir de l’écran de l’ordinateur.

Les systèmes SCADA permettent de communiquer
avec les différents dispositifs de terrain (contrôleurs
autonomes, API, etc.).

L’information collectée du processus peut être
visualisée, gérée et stockée à partir du PC par
différents niveaux fonctionnels de l’entreprise (contrôle
qualité, contrôle de la production, supervision,
maintenance, etc.).

Le système permet de contrôler et modifier certains
paramètres du processus en temps réel.

Elle dispose d’une interface graphique similaire au
système réel, avec des animations qui reproduisent ce
qui se passe dans le processus.

Le SCADA reconnaît les alarmes en cas de
défaillances du système.

Il permet de générer des historiques de données et de
traiter les données statistiques.

Le système SCADA est totalement opérationnel. Nous disposons d’une grande
variété de marques de systèmes SCADA adaptés à notre produit. Veuillez nous
consulter.

L’utilisateur peut créer sa propre interface graphique et
définir et programmer la fonctionnalité de SCADA. 

• SAI0040 CX Supervisor SCADA pour FMS-200 / Siemens

• SAI0041 CX Supervisor SCADA pour FMS-200 / Omron

• SAI0042 CX Supervisor SCADA pour FMS-200 / Mitsubishi

• SAI0043 CX Supervisor SCADA pour FMS-200 / Allen Bradley 

(autres configurations sous demande, veuillez nous consulter)
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Documentation

Le système FMS-200 comprend une documentation complète composée d’un manuel utilisateur et d’un manuel de travaux
pratiques.

Le manuel utilisateur décrit l’équipement et contient tous les plans et schémas pneumatiques, mécaniques, électriques et
grafcet, ainsi que les fiches techniques de tous les composants industriels de l’équipement.

Le manuel de travaux pratiques contient un ensemble d’activités destinées à développer les compétences professionnelles
décrites précédemment.



Autres supports didactiques

En plus de la documentation fournie avec chaque équipement,

l’utilisateur peut envisager sa formation avec les supports

didactiques suivants :

autoSIM-200 : Le chemin le plus

court vers l’automatisation !

Logiciel pour la formation aux

technologies de l’automatisa-

tion. Plus d’informations en

page 22.

Transparents de pneumatique.

ensemble de transparents

organisés par chapitre servant

de support dans le Laboratoire.

Sous format CD ou transparent

pour projecteur. Plus d’infor-

mations en page  64.

Mallette des symboles

pneumatiques.

Ensemble de symbolique pour

travailler sur un tableau

métallique. Plus d’informations

en page  64.
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• Dimensions : 900x540x900 mm 
• Unité de traitement de l’air : avec régulateur de pression et manomètre.
• Pupitre de commande : boutons poussoirs marche, arrêt, réinitialisation. Sélecteur de cycle continu/unique et sectionneur. Bouton d’arrêt 

d’urgence et pilote d’erreur.

• Module d'alimentation des bases
- Vérin à double effet avec régleurs de débit et détecteurs de position d’origine et de fin de course. Commandé par électrodistributeur.
- Détecteurs magnétiques de type « Reed ». 
- Détecteur inductif.

• Module de vérification de position 
- Vérin à double effet avec régleurs de débit et détecteur de position de fin de course. Commandé par électrodistributeur.
- Détecteur magnétique de type « Reed ».

• Module de transport
- Vérin de section rectangulaire avec régleurs de débit et détecteur de position de fin de course. Commandé par électrodistributeur.
- Détecteur magnétique de type « Reed ».

• Module de rejet de base incorrecte.
- Vérin à simple effet avec régleur de débit. Commandé par électrodistributeur.

• Module d’insertion sur la palette
- Axe horizontal : Vérin bi-tiges avec régleurs de débit et détecteurs de position d’origine et de fin de course. Commandé par

électrodistributeur.
- Axe vertical : Vérin bi-tiges avec régleurs de débit et détecteurs de position d’origine et de fin de course. Commandé par 

électrodistributeur.
- Plaque de préhension : 4 ventouses télescopiques avec venturi. Commandé par électrodistributeur.
- Détecteurs magnétiques de type « Reed ».
- Vacuostat à sortie PNP

• Grille électrique (550 x 400 mm)
- Bornier accessible avec branchements d’alimentation et E/S codifiées.
- Interrupteur thermique incorporé
- E/S : 14 entrées, 10 sorties.
- Source d’alimentation : 24V/2.1A
- API : selon le choix du client  

FMS-201 : Station d’alimentation et de vérification de la base

• Dimensions : 900x540x900 mm 
• Unité de traitement de l’air avec régulateur de pression et manomètre
• Pupitre de commande : boutons poussoirs marche, arrêt, réinitialisation. Sélecteur de cycle continu/unique et sectionneur. Bouton d’arrêt 

d’urgence et pilote d’erreur.

• Module d'alimentation des roulements
- Vérin à double effet avec régleurs de débit et détecteur de position de fin de course. Commandé par électrodistributeur.
- Détecteur magnétique de type « Reed ». 
- Capteur de présence : microrrupteur.

• Module de transfert à la station de mesure
- Actionneur rotatif : type pignon double crémaillère avec régleurs de débit et détecteur de position 0°, 90° et 180°. Commandé par

électrodistributeur.
- Bras de préhension : pinces guidées à deux doigts à ouverture parallèle commandées par électrodistributeur.
- Détecteurs magnétiques de type « Reed ».

• Module de mesure de la simple
- Vérin compact à double effet commandé par électrodistributeur.
- Vérin sans tige avec régleurs de débit et détecteurs de position d’origine et de fin de course. Commandé par électrodistributeur.
- Vérin à double effet avec régleurs de débit. Commandé par électrodistributeur.
- Détecteurs magnétiques de type « Reed ». 
- Potentiomètre linéaire.

• Module d’insertion du roulement
- Vérin compact à mouvement linéaire et rotatif, avec régleurs de débit et détecteur de position d’origine et de fin de course de course en 

mode linéaire et de position 0° et 180° en mode rotatif. Commandé par 2 électrodistributeurs.
- Pinces guidées à deux doigts à ouverture parallèle, commandées par électrodistributeur.
- Détecteurs magnétiques de type « Reed »

• Grille électrique (550 x 400 mm) :
- Bornier accessible avec branchements d’alimentation et E/S codifiées.
- Interrupteur thermique incorporé.
- E/S : 15 entrées, 13 sorties.
- Source d’alimentation : 24V/2.1A.
- API : selon le choix du client.

FMS-202 : Station d’alimentation, vérification et montage du roulement

Fiches techniques

FMS-200
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• Dimensions : 900x540x900 mm 
• Unité de traitement de l’air : avec régulateur de pression et manomètre.
• Pupitre de commande : boutons poussoirs marche, arrêt, réinitialisation. Sélecteur de cycle continu/unique et sectionneur. Bouton d’arrêt 

d’urgence et pilote d’erreur.

• Module d’insertion / extraction du produit en cours
- Actionneur rotatif de type pignon double crémaillère avec régleurs de débit et détecteurs 0°, 90° et 180°. Commandé par électrodistributeur.
- Bras de préhension : 4 ventouses avec venturi pour la génération du vide commandé par électrodistributeur 
- Détecteurs magnétiques de type « Reed ». 
- Vacuostat à sortie PNP. 

• Module d’alimentation de la presse
- 2 vérins à double effet avec régleurs de débit et détecteurs de position de début et de fin de course. Commandés par électrodistributeur.
- Détecteurs magnétiques de type « Reed ».

• Module de pressage du roulement
- Vérin bi-tiges à double effet avec régleurs de débit et détecteur de position de fin de course. Commandé par électrodistributeur.
- Vérin hydraulique compact à double effet avec régleurs de débit et détecteurs de position d’origine et de fin de course, commandé par électrodistributeur. 
- Détecteur magnétique de type « Reed ». 

• Grille électrique de contrôle (550 x 400 mm)
- Bornier accessible avec branchements d’alimentation et E/S codifiées.
- Interrupteur thermique incorporé.
- E/S : 18 entrées, 11 sorties.
- Source d’alimentation : 24V/2.1A.
- Filtre de réseau.
- Convertisseur de fréquence.
- Contacteur pour l’actionnement du groupe hydraulique.
- Groupe hydraulique avec manomètre indicateur et limiteur de pression.
- API : selon le choix du client.

FMS-203 : Station de presse hydraulique

FMS-204 : Station d’alimentation, sélection et insertion de l’axe
• Dimensions : 900x540x900 mm 
• Unité de traitement de l’air : avec régulateur de pression et manomètre 
• Pupitre de commande : boutons poussoirs marche, arrêt, réinitialisation. Sélecteur de cycle continu/unique et sectionneur. Bouton d’arrêt 

d’urgence et pilote d’erreur.

• Module plateau indexeur
-  Vérin compact à double effet avec régleurs de débit et détecteur de position d’origine. Commandé par électrodistributeur. 
- 2 vérins compacts commandés par électrodistributeur 5/2 monostable.
- Détecteur magnétique de type « Reed ».

• Module d’alimentation des axes
- 2 vérins à double effet commandés par électrodistributeur

• Module de mesure de la hauteur de l’axe
- Vérin à double effet avec régleurs de débit et détecteur de position de fin de course, commandé par électrodistributeur.
- Détecteur magnétique de type « Reed ».

• Module de mise en place de dans la position correcte
- Pince à deux doigts à ouverture parallèle double effet commandée par électrodistributeur.
- Vérin bi-tiges et à double effet avec régleurs de débit et détecteurs de position d’origine et de fin de course. Commandé par

électrodistributeur.
- Actionneur rotatif : à double effet _max=180º, avec régleur de débit, commandé par électrodistributeur.
- Détecteurs magnétiques de type « Reed »

• Module de détection du matériau de l’axe
- Détecteur inductif.
- Détecteur capacitif.

• Module d’éjection d’axe incorrect
- Axe horizontal : Vérin bi-tiges à double effet avec régleurs de débit et détecteurs de position d’origine et de fin de course. Commandée 

par électrodistributeur.
- Axe vertical : - Vérin bi-tiges et à double effet, avec régleurs de débit et détecteurs de position d’origine et de fin de course. Commandé 

par électrodistributeur.
- Bras de préhension : Ventouse avec venturi, commandé par électrodistributeur.
- Détecteurs magnétiques de type « Reed ».
- Vacuostat à sortie PNP.

• Module l’insertion de l'axe dans l'ensemble
- Vérin compact à mouvement linéaire et rotatif avec régleurs de débit et détecteurs de position d’origine et de fin de course en mode 

linéaire et de position 0° et 180° en mode rotatif. Commandée par deux électrodistributeurs.
- Ventouse avec venturi de génération de vide commandée par électrodistributeur.
- Détecteurs magnétiques de type « Reed ». 
- Vacuostat à sortie PNP.

• Grille électrique (550 x 400 mm)
- Bornier accessible avec branchements d’alimentation et E/S codifiées.
- Interrupteur thermique incorporé.
- E/S : 20 entrées, 16 sorties.
- Source d’alimentation : 24V/2.1A.
- API : selon le choix du client.
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• Dimensions : 900x540x900 mm

• Unité de traitement de l’air : avec régulateur de pression et manomètre.

• Pupitre de commande : boutons poussoirs marche, arrêt, réinitialisation. Sélecteur de cycle continu/unique et sectionneur. Bouton d’arrêt 

d’urgence et pilote indicateur d’erreur.

• Module plateau indexeur

-  Vérin compact à double effet avec régleurs de débit et détecteur de position d’origine. Commandé par électrodistributeur.

- 2 vérins compacts commandés par électrodistributeur 5/2 monostable.

- Détecteur magnétique de type « Reed ».

• Module d’alimentation des capots

- Vérin à double effet, avec régleurs de débit et détecteur de position de fin de course. Commandés par électrodistributeur.

- Détecteur magnétique de type « Reed ».

- Capteur de présence (Microrrupteur).

• Module de station de chargement

-  Vérin compact à mouvement linéaire et rotatif avec régleurs de débit et détecteur de position d’origine et de fin de course en mode 
linéaire et de position 0° et 180° en mode rotatif. Commandée par deux électrodistributeurs 

- Pinces guidées à ouverture parallèle commandées par électrodistributeur.

- Détecteurs magnétiques de type « Reed ».

• Module des stations de détection du matériau

- Détecteur inductif

- Détecteur capacitif.

- Détecteur photoélectrique.

• Module de mesure du capot

- Vérin avec lecteur de course double et régleurs de débit. Commandé par électrodistributeur.

- Codeur linéaire intégré au vérin.

• Module d’éjection de capot incorrect

- Vérin bi-tiges à double effet avec régleurs de débit et détecteurs de position d’origine et de fin de course. Commandée par 
électrodistributeur.

- Vérin bi-tiges à double effet avec régleurs de débit et détecteur de position d’origine et de fin de course. Commandé par 
électrodistributeur.

- 3 ventouses avec venturi de génération de vide, commandées par électrodistributeur.

- Détecteurs magnétiques de type « Reed » 

- Vacuostat à sortie PNP.

• Module d’insertion du capot

- Vérin compact à mouvement linéaire et rotatif avec régleurs de débit et détecteurs de position d’origine et de fin de course en mode 
linéaire et de position 0° et 180° en mode rotatif. Commandée par deux électrodistributeurs.

- Pinces guidées à deux doigts à ouverture parallèle, commandées par électrodistributeur.

- Détecteurs magnétiques de type « Reed ». 

• Grille électrique de contrôle (550 x 400 mm)

- Bornier accessible avec branchements d’alimentation et E/S codifiées.

- Interrupteur thermique incorporé.

- E/S : 22 entrées, 16 sorties.

- Source d’alimentation : 24V/2.1A.

- API : selon le choix du client.

FMS-205 : Station d’alimentation, sélection et mise en place du capot

Fiches techniques



FMS-207 : Station de robot visseur assembleur-désassembleur
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• Dimensions : 900 x 540 x 900 mm. 

• Unité de traitement de l’air avec régulateur de pression et manomètre.

• Pupitre de commande : boutons poussoirs marche, arrêt, réinitialisation. Sélecteur de cycle continu/unique et sectionneur. Bouton d’arrêt 

d’urgence et pilote d’erreur.

• Module d’alimentation des vis

- 2 vérins à double effet commandés par électrodistributeur.

• Module de transfert

- Vérin bi-tiges et à double effet avec régleurs de débit et détecteurs de position d’origine et de fin de course. Commandé par

électrodistributeur.

- Détecteurs magnétiques de type « Reed ».

- Photocellule.

- Fibre optique.

• Module manipulateur d’insertion de vis

- Vérin bi-tiges à double effet Ø25 avec régleurs de débit et détecteurs de position d’origine et de fin de course. Commandée par

électrodistributeur.

- Vérin bi-tiges et à double effet avec régleurs de débit et détecteurs de position d’origine et de fin de course. Commandé par

électrodistributeur.

- Pinces guidées à deux doigts à ouverture parallèle et détecteurs de position ouverte et fermée. Commandées par électrodistributeur.

- Détecteurs magnétiques de type « Reed ». 

• Grille électrique : (550 x 400 mm)

- Bornier accessible avec branchements d’alimentation et E/S codifiées.

- Interrupteur thermique incorporé.

- E/S : 13 entrées, 9 sorties.

- Source d’alimentation : 24V/2.1A.

- API : selon le choix du client.

FMS-206 : Station de montage des vis

• Dimensions : 900 x 540 x 900 mm 

• Pupitre de commande : boutons poussoirs marche, arrêt, réinitialisation. Sélecteur de cycle continu/unique et sectionneur. Bouton d’arrêt 

d’urgence et pilote d’erreur.

• Eléments de la station :

- Robot à 5 axes selon le choix du client.

- Tournevis électrique

- Pince pneumatique commandée par électrodistributeur.

• Capot en méthacrylate pour la protection de l’utilisateur.

• Grille électrique (550 x 400 mm.)

- Bornier accessible avec branchements d’alimentation et E/S codifiées.

- Interrupteur thermique incorporé.

- E/S : 8 entrées, 8 sorties.

- Relais pour l’alimentation du tournevis.

- Source d’alimentation : 24V/0,6A.

- Source d’alimentation : 5V/2,5A.

- Contrôleur du robot, console de programmation, logiciel de programmation et câble selon le choix de l'utilisateur. 

- API : selon le choix de l’utilisateur.
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• Dimensions : 900 x 650 x 900 mm.

• Capot en méthacrylate pour la protection de l’utilisateur.
• Unité de traitement de l’air avec régulateur de pression et manomètre

• Pupitre de commande : boutons poussoirs marche, arrêt, réinitialisation. Sélecteur de cycle continu/unique et sectionneur. Bouton d’arrêt 

d’urgence et pilote indicateur d’erreur.

• Module axe vertical
- Vérin bi-tiges à double effet avec régleurs de débit et détecteurs de position d’origine et de fin de course. Commandée par 

électrodistributeur 5/2 monostable.

- Élément de préhension : 4 ventouses avec venturi de génération de vide. Commandées par électrodistributeur.

- Détecteurs magnétiques de type « Reed » 

- Vacuostat numérique à sortie PNP

• Module axes de électriques positionnement
- 2 actionneurs linéaires  

- Moteurs brushless pour les actionneurs linéaires (50 et 100W).

- Détecteurs magnétiques de type « Reed »

• Grille électrique de contrôle (550 x 400 mm)

- Bornier accessible avec branchements d’alimentation et E/S codifiées.

- Interrupteur thermique incorporé.

- E/S : 15 entrées, 15 sorties.

- Drivers pour le contrôle des moteurs incorporés dans les actionneurs électriques linéaires.

- Console de programmation pour les circuits de commande, si nécessaire.

- API : selon le choix de l’utilisateur

FMS-208 : Station de stockage du produit fini. 

Fiches techniques

• Dimensions : 900 x 540 x 900 mm.
• Capot en méthacrylate pour la protection de l’utilisateur.
• Unité de traitement de l’air avec régulateur de pression et manomètre indicateur.
• Pupitre de commande : boutons poussoirs de marche, arrêt et réinitialisation. Pilote indicateur d’erreur et bouton d'arrêt d'urgence.

• Module d’insertion/extraction
- Vérin à double effet sans tige avec régleurs de débit et détecteur de position d’origine et de fin de course. Commandé par électrodistributeur.
- Actionneur rotatif avec régleurs de débit et détecteurs de position 0° et 180°. Commandé par électrodistributeur.
- Vérin à double effet bi-tiges avec régleurs de débit et détecteurs de position d’origine et de fin de course. Commandé 

par électrodistributeur.
- Élément de préhension 4 ventouses avec venturi générateur de vide. Commandé par électrodistributeur 3/2 bistable.
- Vacuostat à sortie PNP.

• Module axes électriques
- 2 actionneurs électriques linéaires.
- Moteurs brushless 50 et 100W.

• Module Four
- 2 vérins bi-tiges à double effet avec régleurs de débit et détecteurs de position d’origine et de fin de course. Commandé par électrodistributeur.
- Moteur.
- Ampoule 150W.

• Grille électrique (550 x 400 mm)
- Bornier accessible avec branchements d’alimentation et E/S codifiées.
- Interrupteur thermique incorporé.
- E/S : 22 entrées, 27 sorties.
- Source d’alimentation : 24V (60W).
- Drivers pour le contrôle des moteurs incorporés dans les actionneurs électriques linéaires.

- Contrôleur de température.

- API : selon le choix de l’utilisateur.

- CPU avec cartes d’extension E/S.

- Carte de communication.

FMS-209 : Station de séchage de la peinture au four
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• Dimensions : 900 x 540 x 900 mm 
• Unité de traitement de l’air avec régulateur de pression et manomètre indicateur
• Pupitre de commande : boutons poussoirs marche, arrêt, réinitialisation. Sélecteur de cycle continu/unique et sectionneur. Bouton d’arrêt 

d’urgence et pilote indicateur d’erreur.

• Module d’insertion/extraction de l’ensemble
- Actionneur rotatif de type pignon double crémaillère, avec régleurs de débit et détecteurs 0°, 90° et 180°. Commandé par électrodistributeur.
- Bras de préhension : 4 ventouses avec venturi. Commandé par électrodistributeur.
- Détecteurs magnétiques de type « Reed » 
- Vacuostat à sortie PNP 

• Module table rotative
- Vérin à double effet avec détecteur de position d’origine. Commandé par électrodistributeur.
- Moteur pas à pas.
- Détecteurs magnétiques de type « Reed »

• Module système de vision artificielle
- Comprend l’unité de traitement, la caméra, les lentilles, un moniteur TFT 5,5 pouces, une console de programmation et les accessoires nécessaires.

• Module d’évacuation du produit en cours défectueux
- Axe horizontal : vérin bi-tiges avec régleurs de débit et détecteur de position d’origine et de fin de course. Commandé par électrodistributeur.
- Axe vertical : vérin bi-tiges avec régleurs de débit et détecteur de position d’origine et de fin de course. Commandé par électrodistributeur.
- Bras de préhension : 4 ventouses avec venturi pour la génération du vide. Commandé par électrodistributeur.
- Détecteurs magnétiques de type « Reed » 
- Vacuostat à sortie PNP

• Grille électrique (550 x 400 mm)
- Bornier accessible avec branchements d’alimentation et E/S codifiées.
- Interrupteur thermique incorporé.
- E/S : 32 entrées, 22 sorties.
- Source d’alimentation : 24V/2.1A.
- Source d’alimentation 5V/2.5A.
- Driver à impulsions pour moteur pas à pas.
- Contrôleur du système de vision artificielle.
- API : selon le choix de l’utilisateur.

FMS-210 : Station de contrôle qualité par vision artificielle

• Dimensions : 3900 x 130 x 970 mm.
• Commande : 2 moteurs triphasés 230V/1.8A 0.37Kw.
• Unité de traitement de l’air avec régulateur de pression et manomètre indicateur avec pressostat incorporé. 
• Composants

- 8 vérins compacts à double effet commandés par électrodistributeurs.
- 3 vérins compacts avec guide à double effet et régleurs de débit. Commandés par électrodistributeurs.
- Actionneur rotatif à double effet _max:90º, avec régleurs de débit. Commandé par électrodistributeur.
- 2 vérins sans tige à double effet avec régleurs de débit et détecteurs de position d’origine et de fin de course. Commandés par électrodistributeurs.
- Détecteurs magnétiques de type « Reed ».
- 24 détecteurs inductifs.
- 2 détecteurs capacitifs.
- 8 microrrupteurs.
- 10 modules pour bus de terrain avec 4 entrées et 4 sorties.

• Armoire de contrôle (700 x 500mm. Fond 230mm)
- Bornier accessible avec branchements d’alimentation et E/S codifiées.
- Interrupteur thermique incorporé.
- E/S : 5 entrées, 6 sorties.
- Boutons poussoirs marche, arrêt. 1 bouton d’arrêt d’urgence et 2 voyants indicateurs de défaillance et en ligne.
- Filtre de réseau.
- Convertisseur de fréquence avec filtre.
- Panneau de l’opérateur pour la programmation du variateur.
- 2 contacteurs triphasés d’alimentation des moteurs.
- API : selon le choix de l’utilisateur

Système de transport. Transfert linéaire

Système de transport. Transfert modulaire
• Dimensions : 1000x130x970 mm.
• Moteur : 24 Vcc.

-  1 vérin à double effet compact commandé par électrodistributeur.
- 3 détecteurs inductifs.
- 1 microinterrupteur.
- Modules Bus de terrain : Module 8E/8S 




